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喷塑工厂概述1

杭州蓝汀辉光电有限公司，位

于临安区青山湖科技城（横畈

工业园区），成立于2015年10

月，在2016年7月19日投入使

用，注册资本壹仟万元整，主

要进行灯具配件喷塑加工。
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喷塑工厂概述2

1、面积3300平方

2、流水线长360米,466
挂,2.5米每分钟线速,一圈144
分钟

3、两班倒24小时3000套整
灯



喷塑工厂概述3

1、面积20000平方

2、流水线长314米,418
挂,2.5米每分钟线速,一
圈126分钟

3、两班倒24小时3500套
整灯
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喷塑的出现就是替代喷漆的

1 质量上 喷塑的要高，特别体现的户外的，喷塑的耐磨 耐腐
蚀要比漆好

2 污染，工作环境恶劣。做过的人都知道，漆掉下来不可回收，
排出去都是污染。目前喷塑的前处理已经有物理方法可以替代
酸碱，而且加工过程干净得多，生产环境没喷漆那么苛刻！

3 价格，同档次下 喷塑便宜，粉末可再利用

为什么选择喷塑

https://www.baidu.com/s?wd=%E7%89%A9%E7%90%86%E6%96%B9%E6%B3%95&tn=SE_PcZhidaonwhc_ngpagmjz&rsv_dl=gh_pc_zhidao


喷塑三大要素



前处理

粉末涂料在涂装中要对被涂装物（工件）进行表面处理（前处理），其目

的与其它涂料的涂装一样，一是提高涂膜的防锈、防腐能力，二是提高涂

膜与工件表面的附着力，三是能够得到均匀美观的涂膜外观。

前处理的方法有：物理方法和化学方法，物理方法有喷砂处理、喷丸处理、

砂纸打磨等，化学处理有碱液清洗、磷化处理、钝化处理、铬化处理、达

克罗处理等。



前处理工艺种类



粉末涂料的涂装方法常用的有：空气喷涂法、流化床浸涂法、静

电喷涂法、真空吸引法和火焰喷涂法。

热塑性粉末涂料通常用流化床浸涂法涂装，也有的管道内壁用真

空抽吸法涂装。

热固性粉末涂料最适合、最普遍的涂装方法是静电喷涂涂装法。

静电喷涂法利用高压电场感应和摩擦带电效应两种途径，使粉末

带上电荷，与接地带电荷工件，正负电荷相互吸引，使粉末吸附

在工件上，然后经加热流平烘烤交联固化成膜，因此喷枪有电晕

放电喷枪和摩擦带电枪两种，两种不同的枪给粉末带的电荷是不

一样的。电晕放电使粉末带负电荷，摩控带电使粉末带正电荷。

粉末涂装方法



• 施工方面

• 单次施工即可达成要求涂膜

• 优异的运输效率

• 低维护要求

• 性能方面

• 出色的外观性能

• 耐久性能

• 成本方面

• 95% 的粉末使用率

• 高效能

• 环境方面

• 无溶剂 →无VOC排放

• 对于工人的低健康风险

粉末涂料的优势



热塑性
在成膜过程中，容易熔融并且可以重新熔融为聚合物

热固性
在成膜过程中，粉末在熔融后，会发生聚合物分子量提升的
化学反应

粉末涂料的类型



• 纯环氧树脂

• 环氧-聚酯树脂 (混合)

• 纯聚酯树脂

• 聚氨酯树脂

• 丙烯酸树脂

主要热固性粉末涂料的化学类型



Powder stem Segment
• 抗化学性
• 耐腐蚀性能
• 表面硬度
• 机械性能
• 低固化温度

纯环氧

Segment

环氧-聚酯混合

纯聚酯

粉末体系 优势 劣势

• 流平
• 施工性能
• 机械性能
• 固化过度后的颜色稳定性
• 配方的灵活度

• 户外耐久性
• 机械性能
• 固化过度后的颜色稳定性

• 较差的抗紫外线性能
• 颜色比较敏感
• 高温下的稳定性

• 较差的抗UV性能

• 较差的抗化学及溶剂性能

• 机械性能
• 抗化学性能
• 户外耐久度
• 流平

聚氨酯

丙烯酸
• 流平及透明 (透明涂料)
• 抗化学性能
• 漆膜硬度
• 户外耐久度

• 部分类型释放己内酰胺
• 低灵活性

• 与其他粉末涂料的不相容性
• 储存稳定性
• 较难着色
• 昂贵

粉末涂料性能



什么是粉末涂料?

粉末涂料基本的组成部分

• 树脂

• 固化剂

• 填料

• 颜料

• 助剂



树脂/固化剂

树脂及固化剂是粘结产生交联反应的重要组成部分。

重要参数

玻璃转化温度(Tg)

• 反应

• 熔融粘度/流平

所提供的性能

• 机械性能

• 化学性能

• 户外性能

• 耐腐蚀性能



填料是无机矿物

所提供的性能

应用性性能

• 耐磨性能

• 抗腐蚀性能

• 漆膜硬度

• 降低成本

填料



通风以及回收系统

输送管

旋风/振动筛分

供粉系统 控制电柜

静电喷涂原理1
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粉
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入
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滤
器

过滤器

旋风一般可回收90-
95%的粉末

根据上粉率的大小，约有40%的
粉末被抽风系统吸走

大小适中
的粉末颗
粒易被较
好地带电，
并吸附在
接地工件
表面

太粗或太
细的粉末
颗粒由于
受到重力
和喷房抽
风的影响
，难被喷
上工件

旋风

设备的回收率：
➢无回收系统 0%
➢大旋风 可达95%
➢多管小旋风 可达97%
➢滤芯式过滤器 可达99%

静电喷涂原理2



塑粉固化



三大关键工序介绍03



抛丸/喷砂



打磨



静电喷塑

全静电喷枪喷粉系统由静电发生器、控制器、供粉桶和喷枪组成（如图）

控制
器

静电发生
器

喷
枪

供粉
桶



• 电晕放电喷枪控制有四项（如图）

1 2 3 4

1、调节粉末流动速率
2、调节雾化气流
3、调节进气压
4、调节电压（常用电压为 60-80kV）



喷塑流化状态



塑粉固化炉的类型



炉温曲线



喷塑问题及处理04



死角喷涂问题—法拉第效应



缩孔/火山口



表面沙粒



挂具脱塑



安全防护



粉房安全
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